SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM ZAG ESZCZANIEM PODLO ZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikagihtécznej (SST) & wymagania dotyee Wykonania i
odbioru robot zwizanych z wykonaniem koryta i profilowaniem i zagczaniem podi@m gruntowego pod boiska.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanakuohent przetargowy i kontraktowy, przy zlecaniu i
realizaciji.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zaganych z wykonaniem:
- koryta i wywiezieniem nadmiaru ziemi,

- profilowanie i zagszczanie podia pod nawierzchnie boisk.

2. SPRZET

2.1. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przysgpujacy do wykonania koryta i profilowania podt powinien wykazéasic mozliwoscia korzystania

Z nastpujacego spretu:

- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ¢ke ustawianym lemieszem;

Inzynier maze dopdci¢ wykonanie koryta i profilowanie podia z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszykgparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywangskich koryt),
walcoéw statycznych, wibracyjnych lub pityt wibracygh. Stosowany spekz nie mae spowodowé niekorzystnego
wptywu na wigciwosci gruntu poditaa.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przygpi¢c do wykonania koryta oraz profilowania i z@gczenia podita bezpérednio przed
rozpoczciem robdt zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Waiejsze przysipienie do wykonania koryta
oraz profilowania i zagszczania podim, jest maliwe wytlacznie za zgog Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wypoafanym i zagszczonym podizu nie mae odbywé sig
ruch budowlany, niezwrzany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

3.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtlowego uksztaltowaniarigta w planie i profilu powinny ki wczeniej przygotowane.
Paliki lub szpilki naley ustawi& w osi drogi i w rzdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposébkzaptowany
przez lrzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinmmazliwia¢ nacagniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia rob6t w odgpach nie wgkszych, nk co 10 metréw. Rodzaj spitz, a w szczegolrgi jego moc naley
dostosowé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone boty i do trudnéci jego odspojenia. Koryto moa
wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklagosaerzeniach lub w
przypadku robét o malym zakresie. Sposéb wykonamiai by zaakceptowany przezdyniera. Grunt odspojony w
czasie wykonywania koryta powinien dwykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacijgitowej i SST, tj.
wbudowany w nasyp lub odwieziony na odkiad w miejaskazane przezpniera.

3.3. Profilowanie i zagszczanie podtaa

Przed przysipieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczyshacz®o
oczyszczeniu powierzchni pod#d naley sprawdzé, czy istniejce rzdne terenu umidiwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych ¢dnych podida. Zaleca sie, aby ¢dne terenu przed profilowaniem byly, o co
najmniej 5 cm wysze nk projektowane rgdne podiga. Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystija
zanienia poziomu w podfal przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinggulchné podtaze na gébokasé
zaakceptowana przez Zyniera, dowié¢ dodatkowy grunt spelniay wymagania obowzujace dla gornej strefy
korpusu, w ildci koniecznej do uzyskania wymaganyckdaych wysokéciowych i zagsci¢ warstwg do uzyskania
wartaici wskaznika zagszczenia, okrgonych w tablicy 1. Do profilowania podia nalery stosowa rowniarki. Scigty
grunt powinien by wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposddakceptowany przez Ayniera.
Bezparednio po profilowaniu podim naley przysgpi¢c do jego zagszczania. Zagszczanie podica naley
kontynuow& do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy ka#iik zag:szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].



Tablica 1. Minimalne wartei wskaznika zagszczenia podia (Is)

Minimalna wartos¢ 1, dla:
Strefa Autostrad i Innych drég
drog
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
ciezki od ciezkiego
i bardzo
ciezki
Gorna warstwa o grubosci 20 1.03 1.00 1,00
cm
Na glebokosci od 20 do 50 cm
od powierzchni podloza 1.00 1.00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgey podiae uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia,
kontrole zagszczenia naley oprz€ na metodzie obgien plytowych. Naleéy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztalcenia podim wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego inp@nego modutu odksztalcenia nie
powinien przekracza 2,2. Wilgotndg¢ gruntu podiga podczas zagzczania powinna By réwna wilgotndci
optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podiae (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kyutrzymywane w dobrym staniezgi po wykonaniu
robét zwizanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi przerwa w robotach i Wykonawca nie przyst
natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to ip@m on zabezpiecZy podiaze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez rozmie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przezyhiera. Jeeli
wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladdwmbejnej warstwy meéna
przyskpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszamitza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci
wykonanie niezkdnych napraw. Jeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona
on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania w czasie robét
6.1.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyomzch cech geometrycznych i zmgczenia koryta i
wyprofilowanego poditga podaje tablica 2.
Tablica 2. Czstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego korytgarefilowanego podiza

Wyszcezegdlnienie badan
i pomiaréw

Minimalna czestotliwos¢
badan i pomiaréw

Szerokos¢ koryta

10 razy na 1 km

Rownos¢ podiuzna

co 20 m na kazdym pasie ruchu

Réwnosé poprzeczna

10 razy na 1 km

gruntu podioza

4 | Spadki poprzeczne ' 10 razy na 1 km
5 | ReslnsSSoke S ewe co 25 m w osi jezdni 1 na jej krawedziach dla
i y ) autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég
Uksztaltowanie osi w planie | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
6 ] 1€] 2
: autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég
7 Zageszezenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie

rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach glownych tukow poziomych

6.1.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podi@).

Szerokdc¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&nic sk od szerokéci projektowanej o wicej ni_ +10 cmi -5 cm
6.1.3.Réwnai¢ koryta (profilowanego podi@).

Nieréwnaici podtuzne koryta i profilowanego podita naley mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma BN-68/8931-04
[4]. Nieréwnaici poprzeczne naky mierzy¢ 4-metrowa tata. Nieréwroi nie mog przekracz& 20 mm.

6.1.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padtpowinny by zgodne z dokumentacprojektowa z tolerancj@,5%.
6.1.5.Rzedne wysokéciowe



Réznice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+1 cm, -2 cm.
6.1.6.Uksztaltowanie osi w planie
Os w planie nie mae by przesungta w stosunku do osi projektowanej ocoéj niz 3 cm dla autostrad i drég
ekspresowych lub wcej niz 5 cm dla pozostatych drég.
6.1.7.Zageszczenie koryta (profilowanego pod#)
Wskaznik zagiszczenia koryta i wyprofilowanego pod&okreélony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien bynniejszy
od podanego w tablicy 1. diejako kryterium dobrego zagzczenia stosuje ¢iporownanie wartei modutdw
odksztatcenia, to warté stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odkszieéceokrélonych zgodnie z norma BN-
64/8931-02 [3] nie powinna Bywigksza od 2,2. Wilgotnid w czasie zagszczania naley bad& wediug PN-B-06714-
17 [2]. Wilgotna¢ gruntu poditaa powinna b§ rowna wilgotndci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.
6.2. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podiaza).

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od d&rgich w punkcie
6.1 Powinny by naprawione przez spulchnienie doelgikasci, co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne
zag:szczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchniepi@nanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wgkego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumemiaajektowa, SST i wymaganiamizimiera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktaty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fikoryta obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i esgplvaniem,
- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntdrodki transportowe i odwiezienie na odkitad lub masy
- profilowanie dna koryta lub podia,
- zag:szczenie,
- utrzymanie koryta lub podia,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamig;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek fgrun
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. @zaaie wilgotnéci.
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie hooddksztatcenia nawierzchni podatnych i paditqrzez
obciazenie piyta.
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régnoawierzchni planografem i tata.
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskika zagszczenia gruntu.

PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

1. Zakres robot obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@aasad prowadzenia robot zsanych z wykonywaniem
podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechaniczniePMgS-06102 [21] i obejmuj
- Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowamagohanicznie,
- Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanegdarecznie,
Podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonugs ggodnie z ustaleniami podanymi w dokumentac;ji
projektowej, jako podbudoyvpomocnicza i podbudawzasadnicza wg katalogu typowych konstrukcji namghbni
podatnych i potsztywnych [31].
1.2. Okreslenia podstawowe
1.2.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczrojegajcy na odpowiednim zagzczeniu w optymalnej
wilgotnaosci kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.
2. Materialy
2.1. Wymagania dla materiatow
2.1.1.Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okilena wedtug PN-B-06714-15 [3] powinnazé& miedzy krzywymi granicznymi pél
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.



Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przezmaych na podbudowy wykonywane metoda
stabilizacji mechanicznej.
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Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dgiagta i nie mae przebiegé od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia nasiednich sitach. Wymiar najeliszego ziarna kruszywa nie o
przekraczé 2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.2.2.Wiasciwosci kruszywa
Tablica 1. Kruszywa powinny spetdizvymagania okrdone w tablicy 1.

Wymagania
) o Kruszywa Kruszywa Fuzel
Lp. Wyszezegblnienie naturalne lamane Badania
whagciwosci Podbudowa wedhug
zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza | nicza | micza | nicza | micza | nicza
1 |Zawartos¢ ziarn mniejszych| od2 [ od2 | od2 | od2 [od2 | od2 PN-B-06714
niz 0,075 mm, % (m/m) do 10| do12 [do10 | do12 [do 10| do 12 -15[3]

3 Fra p— TB.06

2 ZauiutngL “de‘é"‘éj % 5 10 5 10 5 10 PN-B- 0?714
(m/m), nie wiscej niz -15[3]

3 |Zawartosé ziarn PN-B-06714

35| 45 | 35 - -
nieforemnych - # > 40 -16 [4]
%e(m/m). nie wigeej niz

4 |Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych, %(nvm), nie 1 1 1 1 1 | [PNBO4sLI
wiscej niz

5 | Wskazni iaskowy N N -

: p]:ﬁﬂ:g‘:;m“]:‘;:f;imnfﬂ 0d30| 0d30 [0d30 | 0d30 | | | BN-6wso3l
lnélodq I Iﬁh m ;‘g PN-B- do70| do70 |do70 | do70 -01 [26]
04481, %

6 |scieralnosé w bebnie Los
Angeles
a) scieralnos¢ catkowita po| 35 45 35 50 40 50 PN-B-06714
pelnej liczbie obrotéw, nie -42112]
wiecej niz 30 40 30 35 30 35
b) scieralnosc czesciowa po
1/5 pelnej liczby obrotow,
nie wiecej niz

™7 TNasi % % B

7 N.fasm‘kh\msg %(m/m), nie 25 4 3 5 6 3 PN-B-06714
wiscej niz -18[6]

8 | Mrozoodpornosé, ubytek PN-B-06714
masy po 25 cyklach zamraza-| 5 10 5 10 5 10 -19107]
nia, %(m/m), nie wiecej niz

? Rozpad krzemianowy i zela- pl\;‘;’ﬁ%ﬂ”

- G - - - - -
i.iiv.;cye |3]c:_me, % (m/m), nie 1 3 PNLB-06714
ccej -39 (1]

10 Zau:umsg zw!a_zknv.b siarki PN-B-06714

w  preeliczeniu na SO, | 1 1 1 1 2 4
. S -281[9]
e(m/m), nie wiecej niz

11 |Wskaznik  nosnosci woo;
mieszanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz: 80 60 80 60 80 60 PN-5-06102
a) przy zageszezeniu I = 120 R 120 _ 120 [21]
1,00
b) przy zageszczeniu Iy =
1.03

2.2.3.Material na warstw odsiczapca
Na warstvg odsiczapca stosuje sie:
_zwir i mieszank wg PN-B-11111 [14],
. piasek wg PN-B-11113 [16].
2.2.4 Material na warstwodcinajica
Na warstw odcinajica stosuje si:
_piasek wg PN-B-11113 [16],
_miat wg PN-B-11112 [15],
_geowtoknire 0 masie powierzchniowej powsj 200 g/m wg aprobaty techniczne;.



2.2.5.Materialy do ulepszania wdeiwosci kruszyw

Do ulepszania wigiwosci kruszyw stosuje sie:

. cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],

.wapno wg PN-B-30020 [19],

. popioty lotne wg PN-S-96035 [23],

. zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza sie stosowanie innych spoiw pod warunkieyskania rownokzdnych efektow ulepszania kruszywa i po
zaakceptowaniu przezigniera. Rodzaj i ilé¢ dodatku ulepszagego naley przyjmowa zgodnie z PN-S-06102 [21].
2.2.6.Woda
Nalezy stosowa wodk wg PN-B-32250 [20].
3. SPRZAT
3.1.Sprzt do wykonania robét
Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanyobchanicznie powinien wykazaie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypgosgch w uradzenia dozujce wod. Mieszarki powinny zapewdi
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgofoboptymalnej,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania miesgank
c¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lutatycznych do zagzczania. W miejscach trudno dgstych
powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub maile waldébracyjne.
4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatow
Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiagtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].
Transport pozostatych materiatéw powinien odb§wsie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podiga
Podiae pod podbudow powinno spetnia wymagania okrdone w ,Koryto wraz z profilowaniem i zagzczeniem
podtaza” i ,Roboty ziemne”. Podbudowa powinnadytozona na podtau zapewniajcym nieprzenikanie drobnych
czastek gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikaniezgesprawdzé wzorem:

Dys

dgs <5 48]
w ktorym:
Dis-  wymiar boku oczka sita. przez kiore przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,
dss - wymiar boku oczka sita, przez kiore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie mae by spetniony, naley na podiau utozy¢ warstwe odcinajca lub odpowiednio dobrana
geowtoknire. Ochronne wiéciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnychastek gruntu, wyznacza sie z
warunku:

dSO

O <12 2)

w ktorym:

d50 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przech&fz¥o ziaren gruntu podta, w milimetrach,

090 - umownarednica poréw geowtdkniny odpowiadef wymiarom frakcji gruntu zatrzymiga sé na geowtoknin
w ilosci 90% (m/m); warté¢ parametru 090 powinna bpodawana przez producenta geowtékniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowaniadbudowy powinny b§ wczeniej przygotowane. Paliki lub szpilki
powinny by ustawione w osi drogi i w gdach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny spos@akceptowany przez
Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinmoazliwia¢ nacagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robot w odsgpach nie wgkszych, nk co 10 m.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa o s$cisle okr&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarz& w mieszarkach
gwarantujcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na konieczni@ zapewnienia jednorodid nie
dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszgoszczegoéinych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna léy od razu transportowana na miejsce wbudowania w $pksob, aby nie ulegta
rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.3. Whudowywanie i zagszczanie mieszanki



Mieszanka kruszywa powinna dyozktadana w warstwie o jednakowej grétiptakiej, aby jej ostateczna grutégo
zag:szczeniu byta réwna gruba projektowanej. Grubi@ pojedynczo uktadanej warstwy nie meoprzekracza20 cm
po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinna¢bypziozona w spos6b zapewnigly oshgniecie wymaganych
spadkéw i rednych wysokéciowych. Jeeli podbudowa sktada sie z egej niz jednej warstwy kruszywa, to kda
warstwa powinna hky wyprofilowana i1 zagszczona z zachowaniem wymaganych spadkoéw ddnygch
wysokaciowych. Rozpocgie budowy kadej nasipnej warstwy mge nasipi¢c po odbiorze poprzedniej warstwy
przez lreyniera. Wilgotnd¢é mieszanki kruszywa podczas gagczania powinna odpowiadavilgotnaosci optymalnej,
okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481(fnetoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony wnien
zost& osuszony przez mieszanie i napowietrzanigeldevilgotnos¢é mieszanki kruszywa jestasiza od optymalnej o
20% jej wartdci, mieszanka powinna Byzwilzona okrélona ilas¢ wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku,
gdy wilgotng¢ mieszanki kruszywa jest wyza od optymalnej o 10% jej wadth, mieszank naley osuszy.
Wskaznik zag:szczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinigip@wiadd przyjetemu poziomowi wskanika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.4. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczéiowykonania odcinka prébnego, to, co najmniej nanBpized rozpoaziem
rob6t, Wykonawca powinien wykoaaodcinek prébny w celustwierdzenia czy spez budowlany do mieszania,
rozkladania i zagszczania kruszywa jest vitswy, okreslenia grubéci warstwy materiatu w staniedoym, koniecznej

do uzyskania wymaganej Grulmd warstwy po zagszczeniu, okréenia liczby przej¢ sprzitu zagszczajcegdo,
potrzebnej do uzyskania wymaganego wskea zagszczenia. Na odcinku probnym Wykonawca powiniggéu
takich materiatow oraz spgi do mieszania, rozkladania i zagczania, jakie beda stosowane do wykonywania
podbudowy. Powierzchnia odcinka prébnego powinnaosiz od 400 do 800 fn Odcinek prébny powinien ky
zlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera. Wykonawca ni@ przysipi¢ do wykonywania podbudowy po
zaakceptowaniu odcinka prébnego przez/hiera.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nasjpnej warstwy, powinna léyutrzymywana w dobrym stanie.zidi
Wykonawca kdzie wykorzystywat, za zgadnzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to jest obarany
naprawé wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane pierezuch. Koszt napraw wyniklych z niewtavego
utrzymania podbudowy ohgia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénzadania kruszyw przeznaczonych do wykonania rbbot
przedstawd wyniki tych badan Iaynierowi w celu akceptacji materiatow.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czstotliwos¢ oraz zakres badarzy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanyoéchanicznie

Czestotliwosé badan
. Maksymalna
Minimalna swcrrchinia
£1.: . § 2 . POWICTZC 1<
Lp. Wyszczegélnienie badan liczba badai |F :
4 i . | podbudowy
na dziennej . 4
dziatce Py
i = padajaca na
robocze] |T
jedno
: 2
badanie (m”)
1 | Uziarnienie mieszanki
& o E . 2
2 | Wilgotnos¢ mieszanki = 600
3 | Zageszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m?
; B g e dla kazdej partii kruszywa i
4 | Badanie wiasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt| & 20c] PArULRIUSZYWE
219 przy kazdej zmianie
""" kruszywa

6.2.2.Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno bygodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Préblkexyapobierg w sposéb
losowy, z rozigonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny by na bigaco przekazywane
Inzynierowi.

6.2.3.Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiaélavilgotnasci optymalnej, okrédonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-
B-04481 [1] (metoda Il), z tolerancja +10% -20%.I§@inas¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].
6.2.4.Zageszczenie podbudowy



Zageszczenie kadej warstwy powinno odbywasie & do osagniecia wymaganego wskaika zagszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalesprawdza wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy praepadzenie badania
jest niemaliwe ze wzgédu na gruboziarniste kruszywo, kontrole ggmgzenia naley oprz€ na metodzie obgien
plytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziejzniaz na 5000 fy lub wedtug zalede Inzyniera. Zagszczenie
podbudowy stabilizowanej mechanicznie ungleuzna& za prawidiowe, gdy stosunek wtérnego mod@#2 do
pierwotnego modutu odksztalcerita jest nie wikszy od 2,2 dla kalej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E
Ey <22

6.2.5.Wiasciwosci kruszywa

Prébki do badéa petnych powinny b§ pobierane przez Wykonawev sposéb losowy w obecém Inzyniera.
6.3. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw

Czestotliwosé oraz zakres pomiardéw dotygz/ch cech geometrycznych podbudowy podano w talBlicy

Tablica 3. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszgtabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwosé pomiaréw

1 | Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

w sposdb ciagly planografem albo co 20 m

2 | Réwnos¢ podtuzna ;
! ) tata na kazdym pasie ruchu

3 | Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne*’ 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe co 100 m

6 | Uksztaltowanie osi w planie*’ co 100 m

7 | Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz
nie rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w;% punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000
m”

8 | Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztalcenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazde
- ugiecie sprezyste 1000 m

co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksataénia osi w planie natg wykona w
punktach gtownych tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokd¢ podbudowy

Szerokdé¢ podbudowy nie mie r@nic sie od szerokei projektowanej o wicej niz +10 cm, - 5 cm. Na jezdniach bez
kraweznikow szeroké¢ podbudowy powinna kiywicksza od szerokoi warstwy wyej lezacej 0 co najmniej 25 cm
lub o wartd¢ wskazana w dokumentacji projektowej.

6.3.3.Rowna¢ podbudowy

Nieréwndici podiwzne podbudowy nady mierzy¢ 4-metrowa lata lub planografem, zgodnie z BN-681894 [28].
Nieréwndici poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrowa tata. Nierowroi podbudowy nie magprzekraczé&

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.3.4.Spadki poprzeczne podbudowy.

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukachimoy by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja
0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe podbudowy

Réznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie powinny przekraéza
lcm, -2 cm.

6.3.6.Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego paalto

Os$ podbudowy w planie nie nie by przesunita w stosunku do osi projektowanej czegj niz 5 cm.

6.3.7.Grubads¢ podbudowy i ulepszonego podéo

Grubai¢ podbudowy nie mie sie rénic od grubéci projektowanej o wicej niz:

- dla podbudowy zasadniczej 10%,



- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
~6.3.8.Nosnos¢ podbudowy
_Modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinigyt zgodny z podanym w tablicy 4,
. Ugiecie spezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno bygodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
7 kruszywa | Wskaznik o Minimalny modut odksztal-
G FipesreEetia Mlalks_\"mazlne ugiecie cenia mierzony plyta o
wikastiki l; i sprezyste pod kolem, mm $rednicy 30 cm, MPa
Wpoe i€ mniejszy niz
mniejszym
niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego | obciazenia E,
obciazenia
E,
60 1.0 1.40 1.60 60 120
80 1.0 1,25 1.40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.4. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.4.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjeksze odchylenia od ok$lenych w punkcie 6.3 powinny by
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie ddajkasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie gsarzone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonamegtwy jest niedopuszczalnezdk szeroké¢ podbudowy jest
mniejsza od szerokoi projektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwomzajylezacym, to
Wykonawca powinien na wtasny koszt poszérpgdbudow przez spulchnienie warstwy na petna grdbdo potowy
szerokdci pasa ruchu, dokenie materiatu i powtorne zeggczenie.

6.4.2.Niewtasciwa grubé¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wetgm grubéci, Wykonawca wykona naprawpodbudowy.
Powierzchnie powinny ynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warstaypdpowiednia gbokas¢, zgodnie z
decyzja Iyniera, uzupelnione nowym materialem o odpowiednistasciwosciach, wyr6wnane i ponownie
zagiszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny kddatwykonaniu tych rob6t nagi ponowny pomiar i
ocena grubgi warstwy, wedtug wiej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.4.3.Niewtasciwa nagnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy kdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaeliéz roboty nieztdne do
zapewnienia wymaganej frmici, zalecone przez hyniera. Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykaca
podbudowy tylko wtedy, gdy zaig@nie nénosci podbudowy wyniklo z niewkxiwego wykonania rob6t przez
Wykonawe podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) pddiay z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projekt&ST i wymaganiami Hyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty \wiypozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Zakres czynnéxi objetych cena jednostkowa 1°modbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek fgrun

. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawart@&i zanieczyszczeobcych

. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaa® sktadu ziarnowego

. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie ksztaltu ziaren

. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci

. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie nagikliwosci

. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie mrozoodporrici metoda bezpoednia

. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawartéci zanieczyszcaeorganicznych

O~NO OIS, WNPE



9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawartéi siarki metoda bromowa

10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpadu krzemianowego

11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpaduelazawego

12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaiescieralndgci w bebnie Los Angeles

13. PN-B-0673%uzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane odowe. Badania techniczne
14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa natealo nawierzchni drogowychwir i mieszanka
15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamao@awierzchni drogowych

16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa nategalo nawierzchni drogowych. Piasek

17. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skiad, wymagania i ocena zgodcio

18. PN-B-23006 Kruszywo do betonu lekkiego

19. PN-B-30020 Wapno

20. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betarapraw

21. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kmstabilizowanych mechanicznie

22. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa ii@aehnia z thucznia kamiennego

23. PN-S-96035 Popioty lotne

24. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywani

25. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kanme tamane do nawierzchni drogowych
26. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanieaska piaskowego

27. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanieulnoddksztalcenia nawierzchni podatnych i padiprzez
obciazenie piyt.

28. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réennawierzchni planografem i at

29. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiak&igodatnych ugiciomierzem belkowym

30. BN-77/8931-12 Oznaczanie wshika zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygdtsztywnych, IBDiM — Warszawa 1997.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJ ACE

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji tecknigj (SST) 8 wymagania dotyere wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem warstw eggapcych pod nawierzchnie.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokumenttprgewy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacjid.
1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem warstw
odcinapcych stanowicych czs¢ podbudowy pomocniczej pod nawierzchnie wykonareagszczenie mechaniczne
warstwy odgczapcej w korycie pod boiska
2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw ggapcych s
_piasek
2.2. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw agzapcych i odcinagcych powinny spetnianastpujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoicia:

gdzie:

D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaanstwy odcinajcej lub odgczapcej
d85 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zigmmtu podiaa.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstigczapcych warunek szczeldoi
musi by spetniony, gdy warstwa ta nie jest ukltadana natwée odcinajce].

b) zagszczalnéci, okreslony zalenoscia:




gdzie:

U - wskanik réznoziarnistaci,

d60 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszyworzicego warstw odcinajca,

d10 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszyworzicego warstw odcinajca.

Piasek stosowany do wykonywania warstwagdapcych i odcinajcych powinien spetntawymagania normy PN-B-
11113 [5] dla gatunku 1i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwacziicych i odcinajcych powinny spetnia
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy | i Ilidlkamienny do warstw odszapcych i odcinagcych powinien
spetn wymagania normy PN-B-11112 [4].

2.3. Wymagania dla geowtékniny

Geowtokniny przewidziane dozycia jako warstwy odcinage i odgczapce powinny posiadaaprobat techniczi
wydana przez uprawniona jednastk

2.4. Sktadowanie materiatow

2.4.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyaorsacej lub odcinajcej nie jest wbudowane bezpednio
po dostarczeniu na budew zachodzi potrzeba jego okresowego skladowarda\WWykonawca rob6t powinien
zabezpieczy kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszanienmynii materiatami kamiennymi. Podi®w miejscu
sktadowania powinno lgyréwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy odcingiej lub odgczapcej powinien wykaza sie maliwoscia
korzystania z nagbujacego spratu:

- rowniarek,

- walcéw statycznych,

- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach zabezpiesagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podiga

Podiaze gruntowe powinno speldiawymagania okrdone w SST ,Roboty ziemne” oraz ,Koryto wraz z
profilowaniem i zagszczaniem podi@”. Warstwy odcinajca i odgczapca powinny by wytyczone w sposob
umazliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacja projektowatolerancjami okrdonymi w niniejszych
specyfikacjach. Paliki lub szpilki powinny &yistawione w osi drogi i w eglach rownolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przezzyniera. Rozmieszczenie palikébw lub szpilek powinomazliwi ¢ naciagniccie
sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w ogisdich nie wekszych nk co 10 m.

5.2. Whudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozkladane w warstwie o jednakowej gré@ip przy wyciu rOwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i gdnych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy ldnego kruszywa powinna byaka,
aby po jej zagszczeniu osignigto grubd¢ projektowana. Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje
wykonanie warstwy odgzapcej lub odcinajcej o grubéci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nglevykona
dwuwarstwowo. Rozpoegie uktadania kadej nastpnej warstwy mée nasipi¢ po odbiorze przez hyniera warstwy
poprzedniej. W miejscach, w ktérych widoczna jesgregacja kruszywa nale przed zagszczeniem wymiegi
kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach. Natychmiast po keowym wyprofilowaniu warstwy
odsiczapcej lub odcinajcej naley przyshpi¢ do jej zagszczania. Zagszczanie warstw o przekroju daszkowym
nalezy rozpoczyné od kravedzi i stopniowo przesuwapasami podiznymi czs$ciowo naktadajcymi sie, w kierunku
jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzyaiezpoczyna od dolnej krawdzi i przesuwéa pasami
podtwznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gérnej krawdzi. Nieréwndci lub zagebienia powstate w
czasie zagszczania powinny kiy wyréwnywane na bieco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lu
usuniecie materiatuzado otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach ogigbnych dla walcéw warstwa odcinap

i odsiczapca powinna b§ zag:szczana plytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanimi. Zagszczanie naley
kontynuow#& do osagnigcia wskénika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnepyrBroctora,
przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1]. Wahik zag;szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8]. W
przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany warstwe odsiczapca lub odcinajca, uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontzdezszczenia naley oprze€ na
metodzie obeizen ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia warstwy dwerf BN-64/8931-
02 [6]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu atideenia nie powinien przekrac¢za,2. Wilgotndé¢ kruszywa
podczas zagszczania powinna lByréwna wilgotndci optymalnej z tolerancja od -20% do +10% jej ws&st W
przypadku, gdy wilgotni@ kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie



i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgoéokruszywa jest misza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg

zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rGwnomiernie wymiesza

5.3. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcinajca po wykonaniu, a przed weniem nasjpnej warstwy powinny hyutrzymywane w
dobrym stanie. Nie dopuszcza sie ruchu budowlanggowykonanej warstwie odcirggej lub odsczapcej z

geowtoknin. W przypadku warstwy z kruszywa dopusazsie ruch pojazdéw koniecznych dla wykonaniaejyezacej

warstwy nawierzchni. Koszt napraw wyniktych z nieégiwego utrzymania warstwy olgia Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénzadania kruszyw przeznaczonych do wykonania rbbot
przedstawd wyniki tych badan Iaynierowi. Badania te powinny obejmotvavszystkie wiaciwosci kruszywa
okreslone w pkt 2. Geowtdkniny przeznaczone do wykonam@stwy odcinajcej i odaczapcej powinny posiada
aprobat techniczna, zgodnie z pkt 2.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyozch cech geometrycznych i zsgczenia warstwy odszapcej i
odcinajcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwyaudspce] i odcinagcej

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwos¢ badan
badan i pomiaréw i pomiaréw
I | Szerokos$¢ warstwy 10 razy na | km
2 [Réwnosé podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 |Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na | km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na | km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

5 | Rzedne wysokosciowe

6 | Uksztaltowanie osi w co 25 m w osi jezdni i1 na jej krawedziach dla
planie autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég

7 | Grubos¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m’

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 | Zageszczenie, wilgotnos¢ |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej niz raz na 600 m”

*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksate@nia osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.2.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokd@¢ warstwy nie mee sie r@nic od szerokéci projektowanej o vécej niz +10 cm, -5 cm.

6.2.3.R6wnas¢ warstwy

Nieréwndici podtuzne warstwy odcinapej i odaczapcej naley mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [7].Nierdwnixi poprzeczne warstwy odcinagj | odaczapcej naley mierzy 4 metrowa fata.
Nieréwnaici nie mog przekracz&20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcipagj i odgczapcej na prostych i tukach powinny dygodne z dokumentagc]
projektowa z tolerancja0,5%.

6.2.5.Rz¢dne wysokéciowe

Rdznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm i
2cm.

6.2.6.Uksztattowanie osi w planie

Os w planie nie mge by przesunita w stosunku do osi projektowanej oceg#j niz (13 cm dla autostrad i drog
ekspresowych lub o wtej niz [J5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7.Gruba¢ warstwy

Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancja +1 ethem.



Jezeli warstwa, ze wzgtléw technologicznych, zostata wykonana w dwoch twash, naley mierzy¢ taczna grubéd
tych warstw. Na wszystkich powierzchniach wadliwypbd wzgédem grubéci Wykonawca wykon& naprave
warstwy przez spulchnienie warstwy nalgikas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiateadpowiednich
wilasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zgggzczenie. Roboty te Wykonawca wykona na whasnytk@sz wykonaniu
tych rob6t naspi ponowny pomiar i ocena grudm warstwy, wedlug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
6.2.8.Zageszczenie warstwy

Wskaznik zag;szczenia warstwy odcingiej i odgczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by
mniejszy od 1. Jeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje sie pordwnanie véartanodutow
odksztatcenia, to warké stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksziedceokrélonych zgodnie z normBN-
64/8931-02 [6], nie powinna bywigksza od 2,2. Wilgotnid kruszywa w czasie zagzczenia naley bada wedtug PN-
B-06714-17 [2].Wilgotné¢ kruszywa powinna yrowna wilgotndci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest gmetr kwadratowy) warstwy odcirgiej i odsczapce;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjektova, SST | wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1frwarstwy odsczapcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym paodiovarstwy materiatu o gruboi i jakosci okreslonej w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

- zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnygmaganych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy.

Cena wykonania 1fnwarstwy odsczajcej i/lub odcinajcej z geowtéknin obejmuije:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy geowtoknin,

- pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji tecknigj,

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek fgrun

. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci

. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo natugado nawierzchni drogowychZwir i mieszanka

. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famaaadwierzchni drogowych

. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natugalo nawierzchni drogowych. Piasek

. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie tooddksztatcenia nawierzchni podatnych i padiqrzez
obciazenie piyta

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réégnaawierzchni planografem i fata

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskéa zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

Wytyczne budowy nasypéw komunikacyjnych na stabymdipzu z  zastosowaniem geotekstyliow, IBDIM,
Warszawal986
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
1. WSTEP
1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacphtécznej (SST) & wymagania ogoélne dotygze wykonania i
odbioru robot zwizanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamansigilizowanego mechanicznie pod
nawierzchnie boisk.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanakuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniwealizacji
robét jak w pt.1.1
1. Zakres robo6t objetych SST



Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z wykonywaniem podbudowy
z kruszywa tamanego stabilizowanego mechaniczrstalehia zawarteasv ,,Podbudowa z kruszyw.

Zakres robot :

- Podbudowa z kruszywa tamanego - warstwa dolnauba§ci po zagszczeniu 15 cm

- Podbudowa z kruszywa tamanego - warstwa gornailoogci po zagszczeniu 5 cm.

1. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego méctrde - jedna lub wice] warstw zagszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstmaosna nawierzchni drogowej.

1.4.2.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.1.Rodzaje materiatéw

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw famdmngtabilizowanych mechanicznie powinnoé¢biruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowctnega lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziawiru
wigkszych od 8 mm. Kruszywo powinnodjednorodne bez zanieczyszazashcych i bez domieszek gliny.

2.2. Wymagania dla materiatow

2.2.1.Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno bygodne z wymaganiami podanymi w ,,Podbudowa z knwsz

2.2.2.Wiasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetntawymagania okrdone w ,Podbudowa z kruszyw.”

3. SPRZET

Wymagania dotycice sprztu podano w ,Podbudowa z kruszyw.”

4. TRANSPORT

Wymagania dotycice transportu podano w ,Podbudowa z kruszyw.”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podiga

Przygotowanie podi@ powinno odpowiadawymaganiom okrdonym w ,Podbudowa z kruszyw.”

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa nalgy wytwarz& zgodnie z ustaleniami podanymi w ,Podbudowa z Zyus’ Jeli
dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanie knwsezementem, wapnem lub popiotami przy WP od 20
lub powyzej 70%, szczeg6towe warunki i wymagania dla tag@jbudowy okréi SST, zgodnie z PN-S-06102 [21].
5.3. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotycxce rozkladania i zagzczania mieszanki podano w ,Podbudowa z kruszyw.”

5.4. Odcinek prébny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien oyl odcinki prébne, zgodnie z zasadami dlorymi w
.,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom okrdonym w ,Podbudowa z kruszyw.”

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ,,Podbudowa z kruszyw.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykaértzadania kruszyw, zgodnie z

ustaleniami ,Podbudowa z kruszyw.”

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw kontrolnych w czasie rob6t podano w ¢Podowa z kruszyw.
Wymagania ogolne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest?n{metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowykruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.

8. PODSTAWA PLATNO SClI

8.1.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fipodbudowy obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- sprawdzenie i ewentualna naprawa poalo

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie 2pée,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztazenie mieszanki,

- zag:szczenie roztzonej mieszanki,



- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjngkiteslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwizane podano w ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania @joln

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BETONOWE OBRZE ZA NAWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikagphtecznej (SST) g wymagania dotyere wykonania i odbioru
robot zwizanych z ustawieniem betonowego obiezaa zakaczeniu nawierzchni boisk.
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanakuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniwealizacji
robét jak w pt.1.1
1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t aganych:
a) Obrzea betonowe z wykonaniem taw betonowych na podsgposentowo-piaskowej
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.0Obrzeza chodnikowe - belki betonowe rozgraniezg jednostronnie lub dwustronnieygi komunikacyjne od
terenow nie przeznaczonych do komunikaciji.
1.4.2.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami.
2. MATERIALY
Materialy na tawe i do zaprawy
Zwir do wykonania tawy powinien odpowiaglavymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganioh-BR
11113[6].
3. SPRZET
3.1. Sprzt do ustawiania obrzery
Roboty wykonuje sieecznie przy zastosowaniu drobnego gfuzpomocniczego.
4. TRANSPORT
4.1. Transport obrzezy betonowych
Betonowe obrzea chodnikowe mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu po egnieciu przez beton
wytrzymatagici minimum 0,7 wytrzymatéci  projektowanej. Obrze powinny by zabezpieczone przed
przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie s
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie koryta
Koryto pod podsypk (tawe) nalezy wykonywa zgodnie z PN-B-06050 [1]. Wymiary wykopu powinnglpmwiada
wymiarom fawy w planie z uwzetinieniem w szerolkii dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.
5.3. Podtae lub podsypka (tawa)
Podilae pod ustawienie obrze maze stanowd rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawaywéru lub piasku, o
grubasci warstwy od 3 do 5 cm po zgggczeniu. Podsypk(tawe) wykonuje sie przez zasypanie korytairem lub
piaskiem i zagszczenie z polewaniem woda.
5.4. Ustawienie betonowych obrzg chodnikowych
Betonowe obrzea chodnikowe nalgy ustawi@ na wykonanym podia w miejscu i zeswiattem (odlegtécia gornej
powierzchni obrzea od cigu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumgnpaojektowej. Zewntrznasciana
obrzeza powinna b¥ obsypana piaskienwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, stai@ubitym. Spoiny
nie powinny przekraczaszerokdci 1 cm. Naley wypelni je piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa w siasu
1:2. Spoiny przed zalaniem najeoczyci¢ i zmy¢ wods. Spoiny musz by¢ wypetione catkowicie na petna
gtebokasc.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania materialtéw przeznaczonych do ustawienia
betonowych obrzey chodnikowych i przedstawiwyniki tych badan laynierowi do akceptaciji. Sprawdzenie wadl
zewrgtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtlzin elementu przez pomiar i policzenie uszkedze
wystgpujacych na powierzchniach i kragziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 8mRry diugdgci i
giebokasci uszkodzé nalezy wykona& za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadoia do 1 mm,
zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4]. Sprawdzengztdtu i wymiaréw elementéw nale przeprowadd z
doktadndcia do 1 mm przy gyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lubrtgy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i
2. Sprawdzenie katdéw prostych w nzaoh elementéw wykonuje sie przez przgoie ktownika do badanego nami
zmierzenia odchytek z doktadéma do 1 mm. Badania pozostatych materiatdw powinngjmlowa wszystkie
wilasciwosci okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiakgmienionych w pkt 2.



6.2. Badania w czasie robét
W czasie rob6t naky sprawdzé wykonanie:
a) koryta pod podsygk(tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.
b) podia@a z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypkny(Jazezwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5,
c) ustawienia betonowego obrze chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4,ypdopuszczalnych
odchyleniach:
_linii obrzeza w planie, ktére ma wynost [J2 cm na kade 100 m diugéxi obrzeza,
_niwelety gornej ptaszczyzny obrze, ktére mae wynosé [11 cm na kade 100 m diugéci obrzeza,
_wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktdraipno wykazywa catkowite wypetnienie badanej spoiny na
petna gébokasé.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego letego obrzea chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumemaajektow, SST | wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robdét zanikajacych i ulegajpcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
_wykonane koryto,
_wykonana podsypka.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
_Cena wykonania 1 m betonowego olizehodnikowego obejmuije:
. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
. dostarczenie materiatow,
. Wwykonanie koryta,
. rozcielenie i ubicie podsypki,
_ustawienie obrza,
_wypetnienie spoin,
_obsypanie zewsirznejsciany obrzea,
_wykonanie badan i pomiaréow wymaganych w specyfikachniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
. PN-B-06250 Beton zwykly
. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonsapraw
. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Mgfmomiaru cech geometrycznych
. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa natugado nawierzchni drogowyclwir i mieszanka
. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa natugalo nawierzchni drogowych. Piasek
. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodoio
8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betoBlementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i tewsk
tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betoBlementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i tewsk
tramwajowych. Krawzniki i obrzeza.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NAWIERZCHNIE SYNTETYCZNE BOISK

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TS wymagania dotycece wykonania i odbioru robét zgg@anych
z wykonaniem nawierzchni syntetycznych boisk
1.2. Zakres stosowania
Niniejsza specyfikacja technicznadzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraltprzy zlecaniu i realizaciji
robot w punkcie 1.1
1.3. Zakres robot obfych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot asanych zwykonaniem nawierzchni
na boisku pitki noznej
| .4. Okrélenia podstawowe
Stosowane okgtenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.



2. MATERIALY

2.1.Materiaty na boisko do pitki noznej z trawy syntetycznej

Badania na zgodié z norma PN-EN 15330-1, lub aprobata techniczna, IiB rekomendacja techniczna ITB, lub
wynik bada specjalistycznego laboratorium baga&go nawierzchnie sportowe.

1. Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwderth przez jej producenta.

2. Atest PZH dla oferowanej nawierzchni.

3. Autoryzacja producenta trawy syntetycznej, wyitaa dla wykonawcy na realizowana

inwestycje wraz z potwierdzeniem gwarancji udziejgmrzez producenta na ta nawierzchnie.

Rozwiazanie nawierzchni syntetycznej pozostawia sie dbomy przez Inwestora oraz Projektanta przystossvego
projekt do warunkow miejscowych. Przy wyborze romeh nalery przestrzega prawa budowlanego, praw
pokrewnych i szczegoélnych oraz kierawse wiedz techniczi

2.2. URZADZENIA BOISKOWE

Bramki aluminiowe do pitki nznej wraz z siatkami szt. 2

3. Normy i dokumenty zwihzane

a) Atesty PZH,

b) Instrukcje producentow.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji tecanigj (OST) s wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kdstkkowej.
2. MATERIALY
2.1. Betonowa kostka brukowa
2.1.1.Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkorkdwym Wymagania techniczne stawiane betonowym
kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach dunég, chodnikéw itp. okrda PN-EN 1338 [2].
2.1.2.Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowana paletach. Palety z kostka mogy¢ skiadowane na otwartej przestrzeni, przy czym
podiaze powinno by wyréwnane i odwodnione.
2.2. Materialy na podsyple i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
a) na podsypk cementowo-piaskowa pod nawierzchmieszank cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku
naturalnego spetniagego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113 [4], exetion powszechnegaytku spetniagcego
wymagania PN-EN 197-1 [1] i wody odmiany 1 odpoweiadej wymaganiom PN-88/B-32250 [5],
_b) do wypetniania spoin:
. piasek naturalny spetnigly wymagania PN-B-11113 [4] gatunku 2 lub 3,
. piasek tamany (0,0752) mm wg PN-B-11112 [3],
2.4. Krawezniki, obrzeza i scieki
a) kravezniki betonowe
b) obrzea betonowe
3. SPRZET
3.1. Sprat do wykonania nawierzchni
Uktadanie betonowej kostki brukowej eodbywa sig:
a) recznie, zwkaszcza na matych powierzchniach,
b) mechanicznie przy zastosowaniuagzeh uktadajcych (uktadarek),
c¢) do przycinania kostek mpa stosowaspecjalne narzizia tryce (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).
d) do zagszczania nawierzchni z kostki naje stosowé zagszczarki wibracyjne (ptytowe) z wykladzina
elastomerowa, chrogie kostki przedcieraniem i wykruszaniem naiyp
e) do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowepiraa naley stosowd betoniarki.
4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatdbw do wykonania nawierzchni
Betonowe kostki brukowe maghy¢ przewaone na paletach - dowolnynsiodkami transportowymi po agjnieciu
przez beton wytrzymadgi nasciskanie, co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie sportu powinny b§ zabezpieczone
przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podtae i koryto
Grunty podigda powinny by niewysadzinowe, jednorodne i dm@ oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania,drge z dokumentacja projektowa. Koryto pod podbug b



nawierzchnie powinno gy wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkamioryto musi mié skuteczne
odwodnienie.

5.2. Konstrukcja nawierzchni

Podstawowe czyndoi przy wykonywaniu nawierzchni, z wygtowaniem podbudowy, podsypki cementowo-

_piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawa cementovaskowa, obejmuj

. wykonanie podbudowy,

_wykonanie obramowania nawierzchni (z kegwikow, obrzey i ew. sciekow),

_przygotowanie i rogcielenie podsypki cementowo-piaskowe,

“utozenie kostek z ubiciem,

_zasypka spoin piaskiem

:Wype’rnienie szczelin dylatacyjnych,

. pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania podsiveat betonowej kostki brukowej powinien dygodny z
dokumentacja projektowa.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawiaprzed przysipieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przel ic
ustawieniem, pmdane jest utkenie pojedynczego ¢du kostek w celu ustalenia szeré&onawierzchni i prawidtowej
lokalizacji kraveznikow lub obrzey.

5.5. Podsypka

Grubd¢ podsypki powinna wyno&ipo zagszczeniu 3+5 cm. Dopuszczalne odchytki od zaprojehej grubéci
podsypki nie powinny przekracza cm.

Podsypk cementowo-piaskowa przygotowuje sie w betoniarkacmastpnie rozciela s¢ na uprzednio zwibonej

_podbudowie, przy zachowaniu:

. Wwspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

. wytrzymatdici nasciskanie nie mniejszej ni_ R7 = 10 MPa, R28 = 14aMP

W praktyce, wilgotné¢ uktadanej podsypki powinna bytaka, aby pascisnieciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypywata sie i nie byto na ditosliadéw wody, a po nagicciu palcami podsypka rozsypywata.sRozcielenie
podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzektadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rmtona
podsypka powinna gy wyprofilowana i zagszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (ngcznymi) lub
zag:szczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cemenipiaskowej to po zawatowaniu nawierzchni oglg pola
woda w takiej iléci, aby woda zwilyla cah grubcg¢ podsypki. Rogcielenie podsypki z suchej zaprawy imo
wyprzedzé uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m. Caidike ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa
musi by zakaiczone przed rozpoegiem wizania cementu w podsypce.

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brubwych

5.7.1.Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinnadwykonana z elementéw o jednakowej gréddoNa wickszym fragmencie
robét zaleca sie stosow&ostki dostarczone w tej samej partii materiatuktérej niedopuszczalne s6zne odcienie
wybranego koloru kostki. Ukladanie kostki ama wykonywa recznie lub mechanicznie. Uktadanigczne zaleca si
wykonywa na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza skomplikoyeh pod wzgiddem ksztattu lub wymagagych
kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni orazng@h wymiaréw i ksztattéw kostek. Uktadanie kospawvinni
wykonywa przyuczeni brukarze. Uktadanie mechaniczne zaecarykonywa na duych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby uktadarka mogla przenosi palety warstw ksztaltek na miejsce ich uenia z wymagana
doktadndcia. Kostka do ukiadania mechanicznego niezenoni€ duzych odchytlek wymiarowych i musi by
odpowiednio przygotowana przez producenta, tjzaha na palecie w odpowiedni wzor, bez delua potéwek i
dziewitek, przy czym kada warstwa na palecie musichgiobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, bykkoi
przywieraly do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsmsi by wsparte praca brukarzy, ktérzy uzupetaipjzerwy,
wyrabiap tuki, doktadaj kostki w okolicach studzienek i kraanikéw. Kostle uktada sie okoto 1,5 cm wgj od
projektowanej niwelety, ponievigo procesie ubijania podsypka zszcza si. Powierzchnia kostek patonych obok
urzadze infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazfv) powinna trwale wystawtaod 3 mm do 5 mm powvigj
powierzchni tych urgdzeh oraz od 3 mm do 10 mm powsj korytek sciekowych (sciekéw). Do uzupetnienia
przestrzeni przy kragznikach, obrzeach i studzienkach mina wywac elementy kostkowe wykmzeniowe w postaci
tzw. potéwek i dziewitek, majacych wszystkie krawdzie rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku peiiy
ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolna przesirmeupetnia si kostka cgta, przycinana na budowie specjalnymi
narzdziami tracymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).zienna dziatk robocza nawierzchni na podsypce
cementowo-piaskowej zalecag szakaiczy¢ prowizorycznie okoto poétmetrowym pasem nawierzchai podsypce
piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kosthozonej na stale. Przed dalszym wznowieniem robét,
prowizorycznie utéona nawierzchnie na podsypce piaskowejyatezebré i usura¢ wraz z podsypka.

5.7.2.Ubicie nawierzchni z kostek



Ubicie nawierzchni naley przeprowadzi za pomog zagszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostona z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolmoywaé walca. Ubijanie nawierzchni nale prowadzé od kravedzi
powierzchni w kierunku jejsrodka i jednoczénie w kierunku poprzecznym ksztattek. EwentualnerGwndaci
powierzchniowe mog by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdhym kostki. Po ubiciu nawierzchni
wszystkie kostki uszkodzone (ngekmicte) naley wymienic na kostki cate.

5.7.3Spoiny

Szeroké¢ spoin pomidzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosid 3 mm do 5 mm. W przypadku
stosowania prostopadicennych kostek brukowych zaleca aby osie spoin porgilzy diuzszymi bokami tych kostek
tworzyty z osia drogi kat 45a wierzchotek utworzonegata prostego poradzy spoinami miat kierunek odwrotny do
kierunku spadku podimego nawierzchni. Po uteniu kostek, spoiny natg wypetnic piaskiem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest gmetr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonpkeestki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumemaajektowa, SST | wymaganiamizimiera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtkigGdaty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- przygotowanie podia i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod kgaviki, obrzeza, scieki,

- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypetnienie dolnejegzi szczelin dylatacyjnych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. &2z 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodwo dotycace cementu powszechnego
uzytku

. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagametody badan.

. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni drogowych.

. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywairahe do nawierzchni drogowych; piasek.

. PN-88 B/32250 Materiaty budowlane. Woda do bétonzapraw.

. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie swika piaskowego.

. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réégnaawierzchni planografem i fata.

O~NOOTDAWN

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OGRODZENIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TpS1 wymagania dotyece wykonania i odbioru rob6t zgg@anych
Zz montaem ogrodzenia terenu boisk.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja technicznadzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraytprzy zlecaniu i realizaciji
robot w punkcie 1.1
1.3. Zakres robot obgtych SST
1.3.1. Wykonanie ogrodzenia.
1.3.2. Wykonanie bramy i furtki.
1.4. Okreslenia podstawowe
Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.
2. MATERIALY
2.1. Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymiselementy ogrodzenia:
a) brama
b) przsta
c) furtki
Rozwigzanie ogrodzenia pozostawia flo wyboru przez Inwestora oraz Projektanta pragstapcego projekt do
warunkéw miejscowych. Przy wyborze rozwen nalery przestrzega prawa budowlanego, praw pokrewnych i
szczegOlnych oraz kierowaic wiedz technicza.



3. OBMIAR ROBOT

3.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego &aika betonowego.

4. ODBIOR ROBOT

4.1. Og0lne zasady odbioru robét

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, S8ymaganiami layniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

5. Przepisy zwizane

5.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjkiaslenia

6. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

8. PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar géabpowtok metalowych metodami nienisacymi

9. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikaojkiieslenie agresywnii korozyjnejsrodowisk

10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneangg 0golnego zastosowania

11. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwsageiione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia

12. PN-H-82200 Cynk

13. PN-H-84018 Stal niskostopowa 0 podegonej wytrzymatéci. Gatunki

14. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paefeiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki

15. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggingrzeznaczenia. Gatunki

16. PN-H-84023-07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

17. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki.

18. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

19. PN-H-93401 Stal walcowanaatdwniki réwnoramienne.

20. PN-H-93402 Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane naagor

21. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

22. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane naagor.

23. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

24. PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowgmuwierzchni stali, staliwa zeliwa do malowania. Ogolne
wytyczne.

25. PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanieskiarkcji stalowych. Ogélne wytyczne.

26. PN-M-06515 Rwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétw nasnych.

27. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziamaggania

28. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali.

29. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlidbd ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkgrona podstawie ogtizin
zewrgtrznych.

30. PN-M-80006 Zanurzeniowe powtoki cynkowe na dchtstalowych. Badania.

31. PN-M-80026 Druty okigte ze stali niskowglowej ogéinego przeznaczenia.

32. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu aitego. Wymagania i badania.

33. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7.

34. PN-M-8205&ruby, wkrty i nakrtki stalowe ogdlinego przeznaczenia. Ogolne wymagapadania

35. PN-M-82054-0%ruby, wkrty i nakretki. Wiasndici mechanicznérub i wkrgtow

36. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie pozjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkb@w. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpiepeh poditay stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym
usunkciu wezeéniej natazonych powtok.

37. BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweighione na zimno. Wymiary.

38. BN-89/1076-02 Ochrona przez korozja. Powtoktatieacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjatdi®wvych,
staliwnych izeliwnych. Wymagania i badania.



