ST-1
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamoéwienia

Wykonanie robét budowlanych
realizowanych w ramach zadania inwestycyjnego pn. ,Renowacja budynku ratusza’
etapl

H

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne wykonania i
odbioru robdt, wspdlne dla wszystkich rodzajoéw roboét objetych przedmiotem zamowienia
publicznego pn.: ,Remont pomieszczen Domu Studenckiego ,AMICUS” przy ul. Chopina
55 w Szczecinie”.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w skiad Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia jako zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania
robét budowlanych i instalacyjnych ( objetych przedmiotem zamdwienia), obejmujgcy w
szczegolnosci wymagania materiatow, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny
prawidtowosci wykonania poszczegolnych robdt oraz okreSlajgcy zakres prac, ktore
powinny by¢ ujete w cenach poszczegodlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element
SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robét objetych ST

1.4.1. Zakres rob6t oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

45210000-2 Roboty bud. w zakresie budynkow

45421152-4 Wykonanie Scianek dziatowych

45262321-7 Wyréwnywanie podtog

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45421131-8 Wymiana stolarki okiennej

45421131-1 Wymiana stolarki drzwiowej

45421146-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych i obudéw z ptyt g-k
45430000-0 Pokrywanie podtég i $cian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45410000-4 Tynkowanie

45432114-6 Ktadzenie gresu



45431000-7 Ktadzenie ptytek
45431100-8 Ktadzenie terakoty
45431200-9 Kfadzenie glazury
45442100-8 Roboty malarskie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegodlnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii
- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli
- Wywoz gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i
kanalizacyjna.
Inwestycja znajduje sie wewnagtrz budynku uzytecznosci publicznej.

1.7. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg
kontraktowg i techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.

1.7.2. Zgodnos¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czesS¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione chocby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej
dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywacC btedow lub opuszczenh w dokumentacji, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw
budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na



niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw osoéb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz
powinien zapewni¢ ochrone witasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepisow i normatywéw z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziataih szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i
otoczenia czynnikbw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robot.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepisow BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikdéw w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikow
zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzgdku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarzeh i okolicznosci
zachodzgcych w toku robat.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacja umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg projektowg
, specyfikacjg techniczng , przepisami , zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkow umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robo6t w formie



wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiarow
podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz
Robat.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w
formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robo6t budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot, albo obliczenia
wartosci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbiér czeSciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzgdzen
technicznych i przewoddéw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,,odbior
koncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez
,odbiorem kohcowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy
gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe osob o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po
zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robét budowlanych, tgcznie z
uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow bgdz
dostawcow materiatow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumieC Inwestora przedsiewziecia tj. Zachodniopomorski
Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie, al. Piastéw 17, 70-310 Szczecin.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako
wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdéine



Przy wykonywaniu robot budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby
budowlane o wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i
wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w
art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i
urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym a art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu
udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania
ST w czasie postepu robaot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 wlasciwos¢ do robot
1 byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego skladowania materiatow
beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa Iub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji
robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentaciji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora



nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg by¢
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na stan i jakosc¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o0s$ przy
transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu Roboét. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych fadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga
by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogodlne zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg lub kontraktem
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy;,
dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)



Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot
zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ 0golng opisujaca:
- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robat,
- BHP,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz osob odpowiedzialnych za jakosc i terminowos$¢ wykonania poszczegolnych
elementow Robdt,
- system (spos6éb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robot,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi);

b) czeS¢ szczegotowg opisujgca dla kazdego asortymentu Robét:
- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ srodkoéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,
- sposo6b i procedure pomiardéw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robdt,
- sposéb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac zatozong jakos¢ Robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robat i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw
oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze =zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Robot z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.



Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okresSlone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okres$lajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach  dotyczgcych urzadzen Ilaboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak
powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do Roboét badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera
bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacC Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.



6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobierac probki materiatdow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnos$ci materiatow i Robot z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczehstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:

- Polskg Normg lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono

Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1.
ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robo6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny
jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
Wykonawca winien stosowac¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgadzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz.
2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz.
881)

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostaé sporzgdzone zgodnie z wymogami ustawy z
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z
pdzniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegoélnosci z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy



zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosSci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci [
harmonogramow Robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow Robdt,
przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i
przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzgdzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbioréw Robdét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z

warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania Robdt,

- dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg



przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robat.

Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdot. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob
ciggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru Robdét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3),
nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie
dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wglagdu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogdlne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robdét. Btedne dane zostang poprawione wedtug
instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu



miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Roboét i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg
stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach
odpowiednich dla danego rodzaju robot.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

lloSC robot nalezy okresli¢ zgodnie =z katalogami nakladow rzeczowych
i kosztorysowymi normami naktaddéw rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposob pomiaru dtugosci
i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Omoéwié
metody obliczania ilosci robdt, np. przy obliczaniu powierzchni Scian do tynkowania liczy
sie najpierw tgczng powierzchnie scian tgcznie z otworami i powierzchniami
nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczesniej tgczng
powierzchnie otworow i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w tym
rachunku powierzchni otworow i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej
wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przez caty okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
Robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robo6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
moga byC¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiarow, ktorego
wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.



Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych roboét z:

dokumentacjg kosztorysowg

kosztorysem ofertowym

ustaleniami z inwestorem

wiedzg i sztukg budowlang

Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot

wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi
danego zakresu robét.

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Robaot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu Robét.

Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robo6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét.
Odbioru czesciowego Roboét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Robét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwitocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiarow, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania Robot uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych Ilub Robot
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W  przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych Robdét w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy



eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robo6t w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Roboét jest protokot
odbioru ostatecznego Robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow
badan i pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzgdzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja W porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe Ilub uzupetniajgce bedag
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér koicowy.

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,,Odbiér wstepny Robot”.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty
w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

e Kkoszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
e wartos¢ =zuzytych materiatbw wraz z Kkosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,
e warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
e Kkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze
zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow,
jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-
1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r.
W sprawie

ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z p6zniejszymi zmianami ( Dz.
U. z 2000 Nr 71

poz. 838 z podzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi dla
zadania p.n. "Renowacja ratusza w Debicy".

Zakres stosowania SST

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.



Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajgcymi ponad dach budynku:

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

Ogoine wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

MATERIALY
Ogoine wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Rodzaje materialow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,551 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

Wszystkie materiaty do pokry¢é dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine” pkt
3

Sprzet do wykonywania robot



— Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

TRANSPORT

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogodine”
pkt 4

Transport materialow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:
— samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

— samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

— ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwos$cig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementow z blachy dachowkowej jest wieksza niz diugo$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jako$c¢ robdt i wkasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogoine dia podkiadow
Kazdy podkfad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:

— pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

— réwnosé powierzchni deskowania powinna byc¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania
a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadltym do spadku i nie
wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

— rownosé ptaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

— podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien miec¢
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokosé
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm.
Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny byé wypetnione materiatem elastycznym lub
kitem asfaltowym,



5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto
na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych mogg byc¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatréw. Zaktad podwojny nalezy stosowac¢ wyjgtkowo, w miejscach narazonych na sptyw
dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowaé przy pochyleniach mniejszych
niz 55%.
Szerokos$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci

spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto§¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykonaé¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W
przypadku pochylenia potaci wiekszych lub rownych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia
zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zakfadach poprzecznych nalezy stosowaé
uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac tylko blachg gérna.

Dtugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
potaci wiekszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do pfatwi stalowych nalezy stosowac fgczniki samogwintujgce (lub
srube z nakretkg) z podktadkg stalowg i podktadkg gumowg o odpowiedniej jakosci. taczniki nalezy
mocowac¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajgcy ptatwie przed utratg statecznosci
gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowa¢ do ptatwi za
pomocg fgcznikdw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw
podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy. gcznikami nalezy mocowac¢ kazdy
grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie
nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobéw (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢é dachowych
uktadanych na ciggtym podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
taczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do
pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonos$ne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest fgczenie na rgbek stojgcy i zaktad, a mocowanie
powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.



Obroébki blacharskie

5.8.1.
5.8.2.

5.8.3.

Obraébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie
mozna wykonywac na oblodzonych podfozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.9.1.

5.9.2.

5.93.

5.9.4.

5.9.5.

5.9.6.

5.9.7.

5.9.8.

5.9.9.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny byé wyrobione
koryta odwadniajgce o przekroju trojkgtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju
prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, $cian budynkéw
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢é mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczac¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢é osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkgtnym i
trapezowym podfoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byc¢
poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwo$cig zanieczyszczenia lisSémi lub innymi elementami moggcymi
sta¢ sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byé
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN
607:1999.



5.9.10.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,
rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.9.11.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

taczone w zigczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w zigczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢é wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokosé¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikaciji

6.2. Kontrola wykonania podkiadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez

Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryc¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola korncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowg dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodnosé wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-
EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatdw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT



7.1.

Jednostka obmiarowa robét jest:

— dla robét — Krycie dachu blachg i Obroébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

— dla robdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2.

8.2.
8.1.1.

8.2.2.

8.3.
8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.

8.3.6.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robét - pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej

Odbior podkiadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku rownolegtym do spadku.

Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

podktadu,

jakosci zastosowanych materiatow,

doktadnosci wykonania pokrycia,

doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czes$ciowy podioza oraz poszczegolnych
warstw lub fragmentoéw pokrycia,

zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:

zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek



blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byc¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjgc¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbioér pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub
zwojoéw od linii prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.
8.4.3. Sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.
8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.5. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikow, wtazow itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Pokrycie dachu blacha

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie podktadu,

pokrycie dachu blachg ptaskg tgczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominow, kalenic,



koszy, naroznikdw tgcznie z pokitowaniem lub

(pokrycie dachu blachg trapezowg i dachowkowg lub ptytami z tworzyw sztucznych tgcznie z przycigciem
ptyt i obrébek na Zadany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujgcych ptyt
dachowych, gasioréw i obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

— likwidacja stanowiska roboczego.
9.2. Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen,

— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,

— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

blachy miedzianej lub cynkowe;.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedziane;j
uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw ptytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czg$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z

PN-EN 502:2002

PN-EN 507:2002

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na
korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.



PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



SST-3
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
oktadziny systemowe $cian i sufitow

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach zadania p.n. "Renowacja
ratusza w Debicy".

454. ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-1 OKLADZINY SYSTEMOWE SCIAN | SUFITOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru sufitbw podwieszonych oraz oktadzin wewnetrznych scian w zwigzku z remontem
pomieszczen w budynku ratusza w Debicy

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektéw budowlanych.
45420000-0 Roboty w zakresie zaktadania
stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie
45421000-0 Roboty w  zakresie  stolarki
budowlanej

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt — wszystkie prace budowlane zwigzane

z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

konstrukcja — uporzgdkowany zespot potgczonych czesci, zaprojektowany w celu
zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci,

sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub
zapewniajgcy miejsca dla instalacji.




1.4. Zakres robot objetvch SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie:
a) oktadzin Scian i sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych,
b) oktadzin Scian i sufitdw z paneli cementowo-wiérowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robdt, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce
robét podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Piyty gipsowo-kartonowe
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych

2.2. Materialv potrzebne do wyvkonania robot

Systemowe sufity podwieszane oraz sciany z pityt GK

Do wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych przede wszystkim nalezy zgromadzic¢
odpowiednig ilos¢ materiatéw tj:

- ptyty gipsowo-kartonowe,
- profile stalowe zimnogiete z blachy stalowej ocynkowanej.

Akcesoria stalowe

Stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

— taczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie dtugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montazu,

— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systemdw suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i oowodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny
mineralnej do 10 mm—- do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami
bocznymi.



Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, fgczenia
ksztattownikdw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane
- wkrety stalowe, blachowkrety samowiercgce.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe
przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna byc¢
stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego.
Warunki stosowania mas szpachlowych okre$lajg instrukcje Producentow dla
poszczegodlnych wyrobdw.

Systemowe sufity oraz sciany z paneli gipsowo-wiérowych

a) Panele petne gr, ok 12,6 mm z ptyty gipsowo-wi6rowej, fornirowanej, trudnozapalne o
klasie reakcji na ogien, zgodng z Polskg Normg PN-EN 13501. Panel mato wrazliwy na
zmiany temperatury i wilgotnosci, co pozwala zachowac liniowos¢ paneli. Krawedzie ptyty
zabezpieczone listwg brzegowg z litego drewna lub fornirowanego MDF.

Podkonstrukcjia systemowa mocowana do przedscianki z ptyty g-k. Panele faczone ze
sobg co 60 cm za pomoca tacznikow systemowych poziomych bez widocznej szczeliny.

b) Panele perforowane gr. ok 12,6 mm z ptyty gipsowo-wiérowej, fornirowane;,
trudnozapalne o klasie reakcji na ogien, zgodng z Polskg Normg PN-EN 13501. Panel
mato wrazliwy na zmiany temperatury i wilgotnosci, co pozwala zachowac liniowos¢
paneli. Krawedzie ptyty zabezpieczone listwg brzegowg z litego drewna lub
fornirowanego MDF. Dla zapewnienia wtasciwosci akustycznych i wigsciwej absorbcji
dzwiekdéw panel stosowany w pofaczeniu z warstwg wetny mineralnej (gr. 4cm) i pustka
powietrzng ok 3cm. Warstwa wetny oddzilona od panela flizeling akustyczna.
Podkonstrukcjia systemowa mocowana do przedscianki z ptyty g-k. Panele ftaczone ze
sobg co 60 cm za pomoca tacznikow systemowych poziomych bez widocznej szczeliny.
A =20 mm, *B =30 mm, **C =30 mm, D =20 mm, E =20 mm, R =5 mm., Klasa
absorpcji C.Stopien perforacji 15%.

c) Panele perforowane gr. ok 12,6 mm z ptyty gipsowo-wiérowej, biate (wg palety NCS lub
RAL wg wytycznych projektanta na etapie realizacji), trudnozapalne o klasie reakcji na
ogien, zgodng z Polskg Normg PN-EN 13501. Panele mato wrazliwe na zmiany
temperatury i wilgotnosci, co pozwala zachowac liniowos¢. Dla zapewnienia wiasciwosci
akustycznych i wtgsciwej absorbcji dzwiekdw panel stosowany w potaczeniu z warstwg
wetny mineralnej (gr. 4cm) i pustka powietrzng ok 3cm. Warstwa wetny oddzilona od
panela flizeling akustyczna.

Podkonstrukcjia systemowa mocowana do sciany murowanej. Panele faczone ze sobg co
60 cm za pomoca tacznikow systemowych poziomych bez widocznej szczeliny.

A =20 mm, *B =30 mm, **C =30 mm, D =20 mm, E =20 mm, R =5 mm., Klasa
absorpcji C.Stopien perforacji 15%.



3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3
specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonvwania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robdét. Wykonawca
przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie moSliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 4
specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Transport materiatbw odbywa sie w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony
w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.
Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac sie
w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu min. 200kg lub
Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

4.3. Przechowvwanie i skladowanie materialow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢é pakowane w sposob zabezpieczajgcy
je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie
etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkciji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych,
na poziomym i mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietdéw, uktadanych poziomo
na podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw
jest spiety tasmg stalowg. Wysokos$¢ sktadowania do pieciu pakietow jednakowej dtugosci,
jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT




5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne”
pkt. 5 specyfikacji techniczne;.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudow po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu

i odpadow.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos$é
wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcii

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac¢ sie z dwoch

warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz

gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy

sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg

ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod

uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnosc rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— W pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposbdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna

zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj

winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania

podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementdw,

grubosc¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,

— sztywnos$¢ piyt,

funkcje jaka ma spetniac sufit lub sciana z ptyt gipsowo-kartonowych:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢é wykonany
z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny)
nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowag, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych
decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tvczenie rozmieszczenia pivt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)



— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢
ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byc¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do
pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop lub sSciana, wybiera
sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg
spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zostaé¢ podwieszone do stropdéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy roéznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy
mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania
stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng
wartos¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia
antykorozyjne.

Mocowanie ptvt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe oraz $cienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci

12,5 mm. Jesli wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o

podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 i 20 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe

mogag by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ ptyty Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietosé
[mm] miedzy elementami noSnymi
[mm]
6,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420

5.4. Szpachlowanie spoin



Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z
widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie
tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej
na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoing natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowg.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. RoOznica polega na wykonaniu warstwy
nawierzchniowej, ktorg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

5.5. Montaz plvt gipsowo-wiorowych $ciennych

Panele sg montowane do $ciany za pomocg profili systemowych. Kazdy panel jest
zablokowany ze wszystkich czterech stron profilami . Profile sa z kolei przymocowane do
odpowiednich elementoéw konstrukcji wsporczej (drewno, sklejka, stal ocynkowana).

Celem osiggniecia satysfakcjonujacego efektu podkonstrukcja powinna by¢ wypionowana
i wypoziomowana. Jezeli panel $cienny jest perforowany i ma pochtania¢ dzwiek,
konstrukcja wsporcza powinna by¢ odpowiednio oddalona od sciany, by utworzyé
przestrzen dla welny mineralnej i pustki powietrznej. Wetne mineralna nalezy zawsze
mocowac bezposrednio za panelem.

Konstrukcja scienna

Panele mogg byc zamocowany do wigkszosci typéw scian. Przed zamocowaniem paneli
montazysta musi sie upewni¢, ze konstrukcje wsporcza wykonano w taki sposéb, by
mogta przenosic¢ obcigzenia panelami sciennymi. Dotyczy to zwtaszcza wysokich Scian i
duzych powierzchni.

5.6. Montaz plvt gipsowo-wiorowych sufitowych

Panele sg mocowane jako sufit podwieszony na konstrukcji nosnej lub przykrecany
bezposrednio do konstrukcji wsporczej. Przy wyborze konstrukcji nosnej i systemu
zawieszenia nalezy wzig¢ pod uwage ciezar paneli. Ze wzgledow bezpieczenstwa nie
zalecamy stosowania paneli sufitowych o szerokosci wiekszej niz 800 mm.

W przypadku koniecznosci zastosowania tradycyjnej sufitowej konstrukcji nosnej wazne
jest, by wybraé system z odpowiednia do opisanej wyzej stabilnoscig i sztywnoscig na
skrecanie. W szczegolnosci nalezy wzig¢ pod uwage, ze w tym przypadku panele nie
beda demontowane, a sposob obcigzenia konstrukcji moze spowodowac ryzyko
powstania ,efektu domina”.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoélne”
pkt 6 specyfikacji techniczne;.

6.2. Badania w czasie wykonvwania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materialtbw powinna by¢é zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnosc¢ i nasigkliwosc¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych, stropowych i innych materiatow
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej. Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanej oktadziny sufitowej lub $cienne;j.
Powierzchnie suchych tynkdéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na
stropie do spodu stropu wyzszej kondygnaciji. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie
w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie suchych tynkdéw stropow
ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w sSwietle Scian surowych na
ptaszczyzne poziomg. Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek,
drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m? .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 8 specyfikaciji
techniczne;.

8.2. Odbior podlozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢c bezposrednio przed przystgpieniem do robot
okfadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacija

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.



8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

rodzaj zastosowanych materiatéw,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kagcie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi

zgodnymi

z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej

o dlugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnos$cig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujgce:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata w
od linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wigksza niz 2 mm i | ogétem nie wiecej niz 3 mm
w liczbie nie wiekszej | w pomieszczeniach do 3,5

Nie wieksze niz 1,5 mm i Nie wigksze niz 2 mm

i ogotem nie wiekszej

.. : Nie wieksza niz 2 mm
niz 3 mm na catej

niz 2 szt na catej m wysokosci oraz nie . hni na dtugosci taty
dtugoesa taty kontrolnei iacei niz 4 powierzchni kontrolnei 2
gosci taty kontrolnej wiecej niz 4 mm w ograniczonej ontrolnej 2 m
2m pomieszczeniach powyzej 9

Scianami, belkami itp.

3,5 m wysokosci

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt
9 specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne

dostawy. Tolerancje wymiarow i przekroju poprzecznego.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w

sposob ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem

krzyzowym




PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.



SST-4
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
podtoza i posadzki, oktadziny podtogowe

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach zadania p.n. "Renowacja
ratusza w Debicy".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES- ptytki 30x30 cm ukfadane na klej
metodg kombinowana,

- warstwy samopoziomujgcej i wyrbwnawczej,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robét podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatéw, urzgdzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowa.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz zgodnos$c¢ z
dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine



Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w SST.

2.1.1. Preparat gruntujgcy

do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem srodowiska
zewnetrznego, nasigkliwych elementow kamiennych oraz podtozy wykonanych z
materiatdw ceramicznych (np. muréw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu
oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby
silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacji cienkowarstwowych
tynkdw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajgcych do podtoza
powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc ich kolor; mozna
go stosowac¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor
dyspersiji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze
reaguje ze sktadnikami powietrza i wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej
reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego podtoza, dzieki czemu
zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opadéw
atmosferycznych sptywa po niej w sposob swobodny, dodatkowo jg oczyszczajac.
Roztwor penetruje w gigb materiatu, zapewniajgc mu jednoczesnie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia,
kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na
temperatury od -20°C do +80°C.

2.1.2. Gfadz cementowa
Zaprawa cementowa o0 wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,

2.1.3. Ptytki — gresy

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne piatej klasy twardosci o przeciwoposlizgowe;j
powierzchni, na schodach zewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych

- wymiary 30 x 30

- antyposlzgowo$¢ R9

- Scieralnos¢ 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ i szerokos¢ £ 1,5 mm,

- grubos¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mahsa 8,

- 8cieralnosc¢ V klasa Scieralnosci,

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodowe,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- naroznki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢ £ 1,5 mm,

- grubosc¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.1.4. Listwy cokotowe z glazury
Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach



sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlane;j
W zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny byc¢ ptytki 8,12,16,18 mm.
Stosowanie ptytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymato$¢ nie jest
dopuszczone.

2.1.5. Klej do ptyt i ptytek

Stosowac zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o
przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz
klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.6. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi
mrozoodporne, elastyczne.

2.1.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktoére bedzie
nanoszony z dodatkiem srodka grzybobojczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczgce rozne posadzki muszg by¢ odporne na
korozje, trwate oraz posiadac przeciwposlizgowe wykonczenia.
Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do obcigzen planowanym w
poszczegolnych pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa samopoziomujgca
Stosowac zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podfoza nie mniejszej
niz 2 MPa , kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .
3.2. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochroneprzed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac¢ drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,



- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.
4.2. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy
zabezpieczyC przed zamoczeniem.

4.2.1. Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozyc
materiatem wys$cidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac scisle

obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyroboéw tatwo ttukgcych. Sktadowanie -ptytki sktadowac w
pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢

sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w SST.

5.1.1. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wykfadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokosc spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny

mieC jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory

lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor kompozyciji

klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych

wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze
gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podtoza.

Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢



zebow konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z

pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac
nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkos$ci ptytek:

-50 x 50 mm — 3 mm

-100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

- 200 x 200 mm — 6 mm

- 250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

-400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozyciji klejgcej powinna wynosic¢ okoto 1

m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢

warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgce;j
uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc

pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w

zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne

ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc i odsungc na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania”’. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek
uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia
ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o
dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé¢

jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek
nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek

identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym

pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle

i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna ggbka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami



impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do uktadania
posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac¢ jedynie na podktadzie, ktérego
prawidtowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika
budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu
posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

c) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w
posadzce powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze
spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii

wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem
nalezy usuwac niezwitocznie w trakcie wykonywania posadzki,

€) powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny

poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym

miejscu, nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i szerokos¢ pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej
nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

-2mmna 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3 mmna 1 mi5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg kleju na catej swej
powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin
miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy
stosowac wktadki dystansowe,

h) zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- 0od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

i) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona
cokotami o wysokosci 100 mm; cokoty powinny byc¢ trwale zwigzane z
posadzka,

j) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk
dwoch odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone
materiatem podanym w projekcie,



k) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetnic¢ spoiny
zaprawg do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce
wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac
specjalne wktadki.

Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie
powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.2. Preparat gruntujgcy

Preparat nalezy nanies¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej,
przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy
preparatu (przy bardziej nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg
silikonowg mozna przystgpi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy
preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy uzywac na podtozach,
w ktérych w uktadzie warstw (na gtebokosci penetracji preparatu) znajduje sie
materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujgcy sie pod
warstwg zbrojgcg w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu
pomieszczenia nalezy wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie
pozostawiac otwartych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w OST.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktaddw,

- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robdét.

6.2. Doktadnos¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%,
- badanie podktadu za pomocag taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac
przeswitow wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podkfadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma,

- doktadnos$¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki
ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5Smm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

6.3. Pozostale wymagania

- Wymagana jakos$¢ materiatdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie



odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogi szczegoétowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i
zgodnosci wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robdét.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnos¢ i starannos¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegolnych warstw

6.5. Badania przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.
Wszystkie materiaty i, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatow dostarczona na budowe
musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodno$ci stwierdzajgca zgodnos$¢ wtasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno byc¢
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wykfadzinowych i
okfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem

wymaganej szorstkosci,

- wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w

dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-

metrowej taty i poziomnicy;

- pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych t
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgacymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie roboét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z
dokumentacjg projektowg i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegodlnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robaét, rodzaju i grubosci
kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodblne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST. llo§¢ wykonanych Robo6t okresla sie na podstawie
Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

2.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek PCV

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér materiatow i robot

Powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw pomiarow dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciaggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos$ci spoin — za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.



9.2. Skiladniki ceny

Cena Robot obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

- dostawe materiatow,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podkfadu
betonowego),

- utozenie ptytek, wyktadziny dywanowej na zaprawie klejowej, posadzki zywicznej
epoksydowej,

- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PNEN -14041 Posadzki z wykfadziny dywanowej

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykity.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.



SST-5
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
powtoki malarskie

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych ktore zostang wykonane w ramach
zadania p.n. "Renowacja ratusza w Debicy".

1.1. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powitok, wykonywanych na miejscu.

1.2. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:

- przygotowanie podtoza — Sciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, oscieznice)

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos$c¢ z
umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptaciji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)



Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

1.1. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolitg mase
bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka,
pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybdw plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,oddychanie” scian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dlugotrwatego zabezpieczania $cian w
pomieszczeniach szczegodlnie narazonych na rozwoj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa



Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na
klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujgcymi parametrami:

- klasa | i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zo6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podtoza,

- nie kapigca.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkdw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatow oraz
drobnym sprzetem do wykonania roboét objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.
Stare, zagrzybione powtoki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem srodka



dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu
tego srodka). Oczys¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania
uzupetnij odpowiednig zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podtoze srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie
maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkéw przed przystgpieniem do
wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki muszg
by¢ wysezonowane, rowne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrdb
doktadnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze
odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilo$¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosi¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia
wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitdw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byc
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbic¢, a rysy poszerzyC i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.



5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachlowkg epoksydowas.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny miec¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegodlne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdélnej Specyfikaciji Technicznej.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jako$¢ zastosowanych materiatow i wyrobdéw

- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej
powierzchni,

- grubosc¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekow i rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejsS¢ kolorow muszg tworzy¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,



— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powitoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robot
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiardow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ roboét okresla sie na
podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

2.2. Malowanie scian i sufitow

Malowanie $cian i sufitdw nalezy oblicza¢ w m2 w swietle $cian surowych. Wysokos¢
mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie Scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami
Oblicza sie zwiekszajgc uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozddb. Jezeli

Sciany sg gtadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni
malowanych sufitow.



7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami Scian, jezeli nadproza sg rowniez malowane z powierzchni ich
nie potrgca sie otworow do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas
potrgca sie powierzchnie otwordw, mierzong w swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory
nie posiadajg oscieznic).Nie potrgca sie jednak otwordéw i miejsc niemalowanych o pow. do
1m2. Otwory ponad 3 m2 potrgca sie doliczajgc powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbioér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng



okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuija:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni
Scian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczenh prace porzgdkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. 1l0$¢ robot
okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych.
Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnagtrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



SST-6
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT
- Tynki zewnetrzne dwuwarstwowe cementowo-wapienne
- Tynki wewnetrzne z ptyt kartonowo- gipsowych z ociepleniem i bez ocieplenia
- Tynki zewnetrzne na styropianie lub wetnie mineralne;

1. Wstep

1.1 Przedmiot

1.2
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach zadania p.n.
"Renowacja ratusza w Debicy".

1.3 Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie ponizszych czynnosci:

- Tynki zewnetrzne dwuwarstwowe cementowo-wapienne
- Tynki wewnetrzne z ptyt kartonowo- gipsowych z ociepleniem i bez ocieplenia
- Tynki zewnetrzne na styropianie lub wetnie mineralne;
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robot oraz zgodnosé z SST i poleceniami
Inspektora nadzoru wyznaczonego przez Inwestora.

2. Materialy

2.1. Woda PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje lub mut.

2.2 Piasek PN — EN 13139:2003



Piasek powinien spetnia¢c wymagania normy a ponadto:

Nie zawiera¢ domieszek organicznych
mie¢ frakcje roznych wymiardéw — piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich Srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek drobnoziarnisty

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robaét tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci aby mogta by¢ szybko
wykorzystana ok. 2 godz.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25i35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5 st C.

Do zapraw nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego , ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase , bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobra¢
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.4. Tynki z ptyt kartonowo-gipsowych

e Ptyty kartonowo-gipsowe wg. PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

e Stelaz blaszany systemowy wg. Technologii producenta

o Wkrety do ptyt kartonowo-gipsowych o dtugosci dostosowanej do grubosci
ocieplenia

e Zaprawa gipsowa — wg instrukcji producenta do spoinowania dylatacji ptyt

e Tasma dylatacyjna - systemowa

2.5. Tynk na styropianie lub wetnie mineralnej:

Styropian o wiasnosciach:

o Gestosc objetosciowa min. FS- 15

e Struktura zwarta, czyli granulki trwale potgczone w jednorodng mase

e Ptyty powinny mie¢ szorstkg powierzchnie jesli nie majg nalezy jg zdrapac
szczotkg druciang

e Brzegi powinny by¢ frezowane lub styropian nalezy uktada¢ w dwéch
warstwach z przesunieciem warstw.



Dopuszczalne odchytki wymiaréw na dtugos$ci i szeroko$ci - +- 2mm.
Dopuszczalne odchyiki na grubosci +- 1 mm.
Ptyty powinny mie¢ proste krawedzie z ostrymi kantami, bez uszkodzen
Wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniej niz
8 N/cm?
Siatka z wtdkna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-81/6859-03

e Wymiary oczka 4x4mm lub 3x4mm.

e Siatka impregnowana dyspersja tworzywa sztucznego

e Sita zrywajgca pasek siatki o szerokosci 5 cm wzdtuz watku i osnowy
powinna wynosic¢ nie mniej 125 daN.

Klej, masa tynkarska akrylowa — wg dobranego systemu posiadajgcego aprobate
ITB

Katowniki aluminiowe z blachy perforowanej o gr. 0,5 mm i wymiarach 25x25 mm
Katownik startowy — systemowy

Wetna mineralna do wypetnienia szczeliny miedzy murami sciany — jak do ocieplania
dachu — patrz SST pokrycie dachu dachowkg ceramicznag.

3. Sprzet

Nie ma specjalnych wymagan do sprzetu. Urzadzenie do transportu pionowego,
rusztowania, pace do rozprowadzania tynku, Elektronarzedzia, wtryskarka pianki
poliuretanowej, mate szpachelki do fugowania.

4. Transport

Materiaty i sprzety mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Elementy
konstrukcji suchych tynkéw powinny by¢ zabezpieczone przed deformacjami i
uszkodzeniami.

Suche materiaty tynkarskie ( gipsowe i cementowe ) nalezy utrzymywac w trakcie
transportu jako bezwzglednie suche.

Styropian i ptyty pianki poliuretanowej z ptytkami ceramicznymi klinkierowymi nalezy
transportowa¢ w opakowaniu producenta tak aby nie ulegty deformacjom i
uszkodzeniu.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania tynkéw

- Przed przystgpieniem do wykonania tynkéw powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego , roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po okresie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego

- Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5st C pod warunkiem, ze
w ciggu doby temperatura nie spadnie ponizej OstC.

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch
dni przd nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich



temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia ( ok.
1 tygodnia) zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
przyz zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem
podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy oraz
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie nalezy zwilzy¢ wodaq.

Powierzchnia sciany zewnetrznej budynku istniejgcego nr 15 powinna by¢
0czyszczona przez usuniecie starego tynku na 1 m od widocznych ubytkéw. Podtoze
musi by¢ mocne, nosne i czyste oraz niezmozone. Szczeliny wyskrobac na
gtebokos¢ co najmniej 2 cm. Uszkodzone cegty zastgpi¢ nowymi a ubytki, pustki
zamurowac, szczeliny wypetni¢ zaprawg systemowg renowacyjng. W przypadku
braku mozliwosci wymiany cegiet, w uzasadnionych przypadkach podtoze wzmocnic
preparatem wzmachniajgcym ogolnego stosowania. Preparat musi mie¢ wiasnosci
przepuszczajgce pare wodng - dyfuzyjny.

5.3. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat Ill

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykonac z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-
12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubo$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac 7-10 cm. zanuzenia stozka
pomiarowego. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien byé
zatarty na gtadko. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach
narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10.
Dopuszczalne odchyiki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dt. Laty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykonac¢ jako szczeliny w tynku szeroko$ci 4 cm, na gtebokosc¢
narzutu — ok. 1,5 cm. Narozniki powstate w w wyniku uformowania boni nalezy
zabezpieczyc¢ profilem naroznikowym — jedno ramie nalezy docigc¢ tak aby
dostosowac jego szerokos¢ do gtebokosci boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka
zatarta na gtadko.

5.4. Wykonanie tynkow tréjwarstwowych kat 11

Tynki tréjwarstwowe sktadajg sie z obrzutki, narzutu i gltadzi. Dwie pierwsze warstwy
wykonujemy jak opisano w punkcie 5.3. przy czym dodatkowo nalezy stosowac
wyrownujgce pasy lub listwy. Gtadz nalezy wykonac z gipsu szpachlowego
dwukrotnie naktadanego z przeszlifowaniem. Gtadz naktadamy po stwardnieniu



warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonywania gtadzi powinna miec
konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

5.5. Wykonanie suchych tynkow

Ptyty kartonowo gipsowe uktadane bedg na konstrukcji blaszanej systemowe;.
Oktadziny z ptyt kartonowo-gipsowych wykonywane bedg jako sufit na skosnych
pofaciach dachu, jako obudowy pionéw instalacyjnych oraz jako elementy
dekoracyjne.

Konstrukcje blaszang nalezy osadzi¢ na kotkach rozporowych do $ciany lub do
posadzki i sufitu. Kotki rozporowe dobrac do rodzaju podtoza. Do krokwii
drewnianych profile blaszane nalezy montowaé bezposrednio wkretami. Wkrety do
mocowania ptyt powinny mie¢ srednice 2-3 mm i dtugos$¢ 12-18 mm. Rozstaw
wkretéw nalezy dobrac tak aby nie przekraczat 30 cm. a odlegto$¢ od krawedzi
powinna wynosi¢ 10-15 mm. tby wkretow mogg wgniatac sie w ptyte lecz nie
powinny przerywac kartonu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonac¢ stelaz z profili blaszanych tak aby
powierzchnia , do ktérej mocowane bedg ptyty byta idealnie wytyczona tzn odchytka
od ptaszczyzny i krawedzi nie moze by¢ wieksza niz 1 mm/m. Rozstaw profili
dostosowac¢ do wymogow producenta. Nalezy pamieta¢ aby stosowac¢ wszystkie
elementy systemu tzn.:

e t3czenia ptyt powinny by¢ wypetnione szpachléwka gipsowg z wtopionym
paskiem tasmy dylatacyjnej systemowe;.

e Przestrzenie zamkniete np.: pilastry — malezy wypetni¢ wetng mineralng
pottwarda.

o Nalezy pamietac aby ptyty nie opieraty sie na posadzce lecz powinny tworzyc¢
dystans 5-10 mm

5.6. Wykonanie tynku na styropianie lub wetnie mineralnej ( dotyczy fragmentow
Sciany przy wejsciu gtbwnym za wystajgcymi elementami sciany.)

e Prace przygotowawcze- kompletowanie materiatow i sprzetu, montaz
rusztowan u urzgdzen do transportu pionowego. Rusztowania muszg byc¢
odebrane przez inspektora nadzoru protokularnie lub wpisem do dziennika
budowy.

e Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian- wszystkie nierownosci
wieksze niz 10 mm powinny by¢ zlikwidowane.

e Przygotowanie masy klejgcej

e Pociecie ptyt styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej na potrzebne
wymiary

e Przyklejenie ptyt styropianowych i utwierdzenie za pomocg kotkow
talerzykowych. Nalezy wykonac prébe przyczepnosci kleju do podtoza i
styropianu. W tym celu nalezy przygotowac¢ 10 probek o powierzchni 100 cm2
kazda. Po przyklejeniu i odczekaniu 4 dni nalezy wykonac reczng probe
odrywania. Przyczepno$¢ jest wystarczajgca jezeli rozerwaniu ulegnie
styropian a nie zostanie odklejony klej od podtoza lub styropian od kleju.
Konsystencja kleju musi by¢ sprawdzona za pomocg stozka opadowego:

o 10 cm stozka opadowego do przyklejania styropianu
o 11 cm stozka opadowego do przyklejania siatki.



o Masa powinna by¢ zuzyta w przeciggu 1 godz.

Prace klejgce muszg by¢ prowadzone w temperaturze powyzej 5°C. i ponizej
30°C.

Mase klejacg naktadamy na styropian pasami wokét obwodu( 3 cm od
krawedzi o szerokosci ok. 4 cm) i plackami w Srodku w ilosci 8-10 o Srednicy
6-8 cm na ptytach o wymiarach 50x100 cm. Warstwa kleju 1,5 — 2,0 mm.
Naklejenie siatki z widkna szklanego. Mozna to wykonac¢ po 3 dniach od
przyklejenia ptyt styropianowych. Mase klejgcg nakladamy ciggtg warstwg o
gr. 2 mm. Bezposrednio po natozeniu kleju nalezy wcisngc¢ siatke rozwijajac jg
z rolki. Po przyklejeniu siatki nalezy natozyc¢ jeszcze jedng warstwe kleju gr. 1
mm. Sgsiednie pasy powinny zachodzi¢ na siebie na ok. 5 cm w pionie i
poziomie. Szerokosc¢ siatki musi by¢ tak dobrana aby mozliwe byto wyklejenie
osciezy na catej ich gtebokosci. Narozniki okienne i drzwiowe powinny by¢
wzmochione pasami siatki o wymiarach min. 20 x 35 cm. Siatka ukfadana na
narozniku musi zachodzi¢ na sgsiednig sciane na min. 15 cm. Wykonanie
wzmochien z katownikow aluminiowych na naroznikach pionowych — przed
przyklejeniem siatki. Do wysokosci 200 cm. powyzej terenu nalezy
zastosowac dwie warstwy siatki.

Wykonanie zewnetrznej wyprawy elewacyjnej. Mozna wykonac nie wczesniej
niz po 3 dniach od naklejenia siatki na styropianie. Wyprawy nalezy
wykonywaé w temperaturze powyzej +5°C ( rébwniez w nocy) i ponizej 25°C.
Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw tynkarskich w czasie deszczu,
silnego wiatru.

6. Kontrola jakosci

Przed przystgpieniem do robét nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty
odpowiadajg ustaleniom z odpowiednich norm i wymaganiom aprobat technicznych
oraz czy sg zgodne z dokumentacja.

6.1. Tynki cementowo-wapienne

W przypadku przygotowywania zaprawy na budowie lub mieszania suchej
zaprawy z wodg nalezy sprawdzic jej marke i konsystencje w sposéb podany
wyzej lub w obowigzujgcej normie

W przypadku tynkéw renowacyjnych nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie
komponenty nalezg do jednego systemu renowacyjnego

Wyniki kontroli nalezy wpisa¢ do dziennika budowy

6.2. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze materiatow nalezy:

sprawdzi¢ zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamdwieniem
dokonac proby doraznej przez opukanie, mierzenie, ogledziny:

- wymiardw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknie¢
- odpornosci na uderzenia



o sprawdzi¢ dobdr odpowiedniego kleju
W uzasadnionych przypadkach ptytki nalezy przesta¢ do badania
laboratoryjnego.

6.3. Ptyty kartonowo-gipsowe

Nalezy sprawdzi¢ czy ptyta g-k nie powinna mie¢ szwow , krawedzie powinny by¢
sptaszczone — przystosowane do dylataciji.

Ponadto nalezy sprawdzic¢ czy ptyty nie sg zawilgocone, oraz czy utrzymujg
rowng ptaszczyzne.

6.4. Kontrolg jako$ci tynkdw na styropianie nalezy objgé poszczegolne etapy robot:

montaz rusztowan

przygotowanie scian do ocieplenia
przyklejanie ptyt styropianowych
przyklejanie siatki tynkarskiej
wykonanie wyprawy tynkarskiej

6.5Kontrola wykonania sciany warstwowej z ociepleniem

e sprawdzenie doboru materiatéw zgodnie z dokumentacjg techniczng i SST
sprawdzenie prawidtowosci rozmieszczenia kotew

sprawdzenie doktadnosci utozenia ocieplenia z wetny mineralnej
sprawdzenie wykonania $cianek oktadzinowych

sprawdzenie wykonania fugowania

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu
oraz zmian zaaprobowanych przez Inwestora, Inspektora nadzoru lub projektanta
i sprawdzonych w naturze. Roboty zwigzane z boniowaniem na elewac;ji
zewnetrznej nalezy obmierza¢ wg metrow biezgcych dtugosci boni.

Jednostkg obmiarowg dla murow jest m3

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podtoza

Odbior podtoza nalezy dokona¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z pkt 5.2.

8.2. Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, kgty miedzy powierzchniami, wyokraglenia powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni powinny by¢ zgodne z opisanymi w pkt
5.3.-5.6.

Odbidr nie powinien dopuscic:



e wykwitdw w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.

e Trwatych sladow zaciekow na powierzchni, odstawania, odparzenia i
pecherzy wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

e Ubytkow powstatych w wyniku mechanicznego uszkodzenia.

8.3. Odbidr suchych tynkow

Nalezy sprawdzi¢ czy odchylenie oktadziny od ptaszczyzny i odchylenie od krawedzi
nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm na 1m. Ponadto niedopuszczalne sg uszkodzenia
mechaniczne, odparzenia i pecherze na dylatacjach ptyt, brak zaszpachlowania
miejsc po wkretach.

8.4. Odbidr tynku akrylowego lub mineralnego na styropianie lub wetnie mineralnej

Nalezy odbiera¢ poszczegolne etapy pracy zgodnie z pkt 6.4. Jednostkg odbioru
powinna byc¢ cata sciana. Po wykonaniu wszystkich prac odebraé nalezy catos¢
elewacji poréwnujgc kontrole czesciowe, odbiory czesciowe, zgodnos¢ z
dokumentacja.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest obmiar tynkow i oktadzin w m2 oraz cena jednostkowa, ktora
obejmuje:

Transport materiatéw na budowe

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie materiatdow ( docinanie, segregowanie)

Montaz rusztowania

Montaz lub naktadanie kolejnych warstw tynku lub ocieplenia

Osadzanie kratek wentylacyjnych

Montaz kotew

Montaz warstwy oktadzinowej.

Reperacja ubytkdw powstatych w trakcie pracy np.: po hakach lub przebiciach
Oczyszczenie miejsca pracy, demontaz rusztowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych

PN-B-79406:97 ,
PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe.



PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.



